AREA DEI SERVIZI AMBIENTALL
ALLEGATO AlA (Determinazione N. 80 del 26.04.2010)

IA IGLESIAS

Aftivita: impianti destinati alla produzione di clinker (cemento} in forni rofativi la cui

capacitd di produzione supera 500 fonnellate al giorno oppure di calce viva in

forni rotativi la cui capacita di produzione supera 50 tonnellate ai giorno, o in alisi

tipt di forni aventi una capacitd di produzione di olire 50 tonnellate al giorno -

Cod. IPPC 3.1

Gestore: Sig. Pietro Antonio Cera

Sede impianto: Z.1. Portovesme - 08010 Portoscuso (CH)

Sede legale: Via Foscolo, 23 - 09015 Domusnovas (Cl)

Sede di Carbonia 09013 - Via Fertilia, 40
lel, 0781.6695.1 - lelofax 0781.670821

sito web: winw,

e-mail: pi

Sede di Iglesias 09016 - via Argentaria, 1
tel 0781.31908 - fax (0781, 33025
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PROVINCIA DI CARBONIA IGLESIAS
AREA DEISERVIZE ARMBIENTALL
BEEET  p FOATO AIA {Determinazione N 80 det 26,04 2010)

A) DEFINIZIONI

impianto: 'unita tecnica permanente in cui sono svolte una o P attivita elencate nell'allegato | del D.Lgs.
59/05 e qualsiasi altra attivita accessoria, che siano tecnicamente connesse con le attivita svoite nel tuogo

suddstto & possano influire sulle emissioni e sullinquinamento, ai sensi del medesimo D.Lgs. 59/05;

impianto esistente: un impianto che al 10 novembre 1999 aveva oftenulo tutte le autorizzazioni ambientali
necessarie allesercizio o it provvedimento positivo di compatibifith ambientale o per il quale a tale data erano
stale presentate richieste complete per futte le autorizzaziont ambientali necessarie per i suo esercizio, 4

condizione che esso sia entrato in funzione entro it 10 novembre 2000;
impianto nuevo: un impianto che non ricade nella definizione di impianio esisienie;

stabitimento: strutfura industriale/produttiva costituita da uno o pill impianti ubicali nefio stesso sito, gestiti

dal medesimo gestore in cui, tra le atfivita svolte, siano ricomprese una o oill attivita elencate nell'allegato |

del d lgs.59/05. Tra le attivita svolie vanno considerale anche le altivita tecnicamente connesse & non,

inguinamento: lintroduzione diretla o indiretta, a seguito di attivita umana, di sostanze, vibrazioni, calore o
rumore neliaria, nellacqua o nel suolo, che potrebbero nuocere alla salute umana o alla gualith

dei'ambiente, causare i deterioramento di beni materiali, oppure danni o perturhazioni a valori ricreativi

dell'ambiente o ad altri suoi legittimi usi;

emissione: lo scarico diretto o indiretio, da fonti puntiformi o diffuse dellimpianto, di sostanze, vihrazioni,

calore o rumore neliaria, nell'acqua ovvero nel suolo;

valori limite di emissione: la massa espressa in rapporlo a determinati parametri specifioi,"-.'_ia :
concentrazione ovvero il livelio di un'emissione che non possono essere superati in uno o pil perio_dj_-'._dj ;
tempo. | valori limite di emissione possono essere fissali anche per determinati gruppi, famiglie o categorie di

sostanze, segnatamente quelle di cui all'aliegato il del D.lgs. 5905, § valoti limite «i emissione delle
sostanze si applicano di norma nel punto di fuoriuscita delle emissioni dallimpianto; nelia loro

determinazione non devono essere considerate eventuali diluizioni.

autorita competente: il Ministero dellambiente e delia tutela del tenitorio per tutti gl impianti esistentt e -
nuovi di competenza statale indicati nellallegato V del D.Lgs. 59/05 o, per gli altii impianti, la Provincia,
(autorita individuata dalla Regione);

autorizzazione integrata ambientale: il prowvedimento che autorizza l'esercizio di un'attivita soggetia alla
disciplina di cui al D Lgs. 59/05 a determinate condizioni che devono garantire che la stessa sia conforme ai

requisiti del medesimo decreto,

Allegato AlA - Autorizzazione Inlegrata Ambientale per Himpiante IPPC Gertlin S.rk {Punto 3.1 dellAllegato | del D Lgs. 5972005) siio in Z.1. Porlovesme

nel Comune di Poroscuso. 27152




nel Comune di Portoscuso.

v PROVINGIA DI CARBONIA IGLESIAS
/ 3 AREA DEI SERVIZE AMBIENTALL S
’ n: ALLEGATO AlA (Deteaminazions N. 8 dal 26,04, 2010

modifi_ca dellimpianto: una modifica di unc o pill impianti dello stabifimento ovvero un suo polenziamento,

tali da variare le sue caratteristiche o il suc funzionamento e che possa produrre conseguenze sull'ambiente;

modifica sostanziale: una modifica degli impianti che, secondc un parere motivato dell'autorita competente,
potrebbe avere effetti negativi e significativi per gli esseri umani ¢ per l'ambiente. In particolare, per ciascuna
attivita per ta quaié Iallegato 1 del D.Lgs. 58405 indica valori di soglia, ¢ sostanziale una modifica che dia

luogo ad un incremento del valore di una delle grandezze, oggetlo della sogiia, part o superiore al valore

della soglia stessa,

migliori tecniche disponibili (MTD} / best available technology (BAT): Ia piu efficiente e avanzata fase @i
sviluppe di attivith e relativi metodi di esercizio indicanti fidoneita pratica di determinate tecniche a costituire,
in linea di massima, la base dei valori limite ¢ emissione intesi ad evilare oppure, ove cid si riveli impossibile,
a ridurre in modo generale le emissioni e fimpatio sufl'ambiente nel suc complesso. Nel determinare fe
migliori tecniche disponibili, occorre tenere conto in particolare degli elementi di cui allallegato 1V del

decreto.

Si intende per:

I

a) fecniche: le tecnologie e i metodi di progettazione, gestione, manutenzione e dismissione
dell'impianto;

b) disponibili: te tecnologie sviluppate ad una scala tale che ne consenta I'applicazione in condizioni
economicamente e tecnicamente valide nellambito del pertinente comparto industriale,
prendendo in considerazione i costi e i vantaggi, indipendentemente dal fatto che siano o0 meno .
applicate o prodotie in ambio nazionale, purché it gestore possa avervi accesso a condizioni

ragicnevoli;

c) migliori: le tecnologie pilt efficaci nell'otienere un allo livelto di protezione integrata dei compati

ambientali (aria, acqua e suolo);
gestore: la persona fisica o giuridica che detiene o gestisce limpianto;

pubblico: una o pill persone fisiche o giuridiche, nonché, ai sensi della legislazione o della prassi nazionale,

le associazioni, le organizzazioni o i gruppi di tali persone,

pubblico interessato: il pubblico che subisce o puo subire gli effetti dell'adozione di una decisione relativa al

rilascio o all'aggiornamento di una autorizzazione o delle condizioni di autorizzazione, o che ha un interesse

rispetto a tale decisione: ai fini della presenie definizione le organizzazioni non governative che promuoveno

la profezione dell'ambiente e che soddisfano § requisiti di diritto nazionale si considerano portatrici di un

siffatto interesse.




PROVINCIA DI CARBONIA IGLESIAS
e AREA DEISERVIZI AMBIENTALL
ALLEGATD AA (Determinazions N. 80 del 26

ezt

i

scarico: qualsiasi immissiong diretta tramite condotla di acque reflue liguide, semiliquide e comungue
convogliabili nelle acque superficiali, sul suolo, net sottosuclo e in rete fognaria, indipendentemente dalla loro

natura inquinante, anche sottoposte a preventivo trattamento di depuraziene;

acque reflue domestiche: acque reflue provenienti da insediamenti di tipo residenziale e da servizi e

derivanii prevalentermnente dal mefabolisme umano e da atiivitd domestiche:

acque reflue industriali: qualsiasi tipo di acque refiue scaricate da edifici o installazioni in cui si svolgono
attivita commerciali o di produzione di beni, diverse dalle acque reflue domestiche e dalle acque meteoriche
di dilavamento; i
acque reflue urbane: acque reflue domestiche o il miscugtio di acque reflue domestiche, di acque refue
indusiiali, cvvero meteoriche di dilavamento convogliate in reti fognarie, anche separate, e provenienti da

agglomerato.

Allegato AIA - Autorizzazione Integrata Ambientale per {impianto tPPC Cemin S.rl. (Punfo 3.1 dellAdlegale | del D Lgs. 58/2005) site in 2.1, Porlovesme

nel Comune di Portoscuso. 20/52




\% »r . PROVINCIA DI CARBOMIA IGLESIAS
5%?%&?@%%@ : AREA DI SERVIZI ARBIENTALL o
v OREERE ALLEGATO Al (Determinasone N. 80 del 26,04, 7010)

B) QUADRO AMMINISTRATIVO

b1) ler istruttorio

[n data

- 25.06.2007 il Sig. Pietro Antonio Cera in qualita di Gestore dellimpianto IPPC denominate “Cemin S.r.L." sito in
7.1, Portovesme in Comune di Portoscuso con attivita di “Impianti destinali alla produzione di clinker
{cemento) in fomi rotativi la cui capacita di produzione supera 500 fonnellate a giormo oppure di calee viva in
forni rotativi la cui capacitd di produzione supera 50 tonneflate al giorno, o in altri tipi di forni aventi un%

capacita di produzione di olire 50 tonnellate al giomno” ricompresa nell'All, | del D.Lgs, 59/05, pio 3.1 ha

presentato istanza di AIA al competente ufficio della Provincia di Carbonia iglesias;

- 25.06.2007 la domanda & assunta agli atti della Provincia i Carbonia iglesias con prot. n. 9663 del 25.06.2007,

- 18.09.2007 la Provincia di Carbonia Iglesias con nota prot. n. 14568 ha comunicato al gestore delfimpianto la
data di awio del procedimento, i nominativi dei responsabili della procedura amministrativa (Provincia) e

dellistrutioria tecnica (ARPAS), nonché la sede dellufficio per la consultazione degli alti ¢a parte def pubblico;

- 07.10.2007 il gestore ha provveduto alia pubblicazione sul quotidianc regionaie L'Unione Sarda dellavviso di

avvenuto deposito della demanda;

- 26,01.2010 la Provincia ¢i Carbonia lglesias ha ricevuto dallARPAS con nota prot. n. 1698 del 26.01.201(_}:_'1'

docurmento istruttorio;

- 18.03,2010 con nota prot. n. 6043 la Provincia di Carbonia Iglesias ha convocate a Conferenza dei servizi di
cui al D_.Lgs. 58/05,

l.a Provincia di Carbonia iglesias, a conclusione defla procedura amminisirativa, ha predisposto il presente

provvedimento di autorizzazione integrata ambientale.

nel Comune di Porloscuso.




PROVINCIA DI CARBONIA 1GLESIAS
AR DEFSERVIZI AMBIENTALL
ALLEGATO Al (Determinazions N 80 del 26.04.2010)

C) SEZIONE INFORMATIVA

c1) Inquadramento territoriale

Limpianio della Cemin S ricade nella costa Sud-Occidentale defla Sardegna, ¢ individuato nella Cariograﬁa. '
LG.M. (scala 1,25000) nei Foglio 555 sez, Ill, nel Foglio 564 sez. IV Calasetia. L'area apparienente allo :
stabilimento, dell'estensione di 30.000 m? ricade all'inferno dell'Area industriale di Porfovesme nel Comune r;ii__:__'__
Portoscuso. Dista dal centro abitato di Portoscuse circa 2,5 km; mentre dalia frazione di Paringianu ¢ distante -
circa 1,6 Km. L'impianto & facilmente raggiungibile aitraverso una bretella di circa 360 m della }"ete viaria del

CNIS! che siraccorda direttamente conla S.P.n. 2.

Coroarafia dell’area

Altegato AlA - Aulorizzazione Integrata Ambientale par limpianto IPPC Cemin S.rd {Punto 3.1 delfAliegato  del D.Lgs. 5372005} sito in Z.1. Poriovesme

nel Comune di Poroscuso. 31/52




PROVINGIA DI CARBONIA IGLESIAS
AREA DE! SERVIZE AMBIENTALI ]
ALLEGATO AlA (Belerminazione M B0 del 26,

210

e

Vista Impianto lato sud-est (Strada Provinciale N.2)

¢?) Inquadramento programmatico

¢2.1 Piano Paesaggistico Regionale :
Nel PPR {foglic 564 sez. IV - ambito n. 6 Carbonia ~ isole sulcitane) ricade in zona "grandi aree industriali”. Nelle :
Norme Tecniche di Attuazione del PPR, ai sensi dellart. 19, comma 3, larea non & compresa tra i beni elencali al

comma 1 in guanio compresa in zona omogenea .

¢2.2 Piano Urbanistico Comunale
Nel Piano Urbanistico Comunate (PUC), il sifo in esame ricade integralmente in ambito D1 (Zona Industriale).
L'area industriale confina a sud con 'area lagunare della Peschiera di Boi Cerbus che € stata individuata come
Site di Importanza Comunitaria (SIC), ai sensi defla diretliva "Habitat” 82/43/CEE.

¢2.3 Piano Particolareggiato del Consorzio Industriale di Portovesme
If sito IPPC in oggetto ricade in area dedicata ai nuovi insediamenti produtiivi del Piano particolareggiate (PGR

Agglomerato industriate di Portovesme) del consorzio.

Allegato AlA - Aulorizzazione Integrata Ambientaie per Iimpiante IPPC Cemin S.e.l. (Punto 3.1 del’Afiegato | del D.Lgs. 59/2005] sito in Z.1. Portovesme
nel Comune di Porioseuso. 32152




PROVINCIA DI CARBONIA IGLESIAS
. AREA DEI SERVIZI AMBIENTAL
ALLEGATO A (Determinazione N80 del 26,04 2010)

¢3) Generalita sulio stabilimento

La Cemin S & unazienda che opera nel campo dellestrazione e favorazione dei minerali industriali L’impianto_.: L
di Portovesme comprelnde un impianto di micronizzazione per fa produzione di calcare micronizzato, da
considerare attivita techicamente connessa ma non atlivita IPPC e un impianto di decarbonatazione, attivita E
IPPC, per la produzione di ossido di calcs. Nellimpianto defla Cemin S.rl. st possono trattare minerall industiial
quali la siderite, la dolomite, la barite, la calcite, 1 feldspat, fa mégnesite, e argille ecc., in modo tale che i relativi

prodotti possano costituire materie prime per pitl differenti processt industriail.
'impianto & composto dai seguerti manudatti

- urt capannone industriale che si sviluppa su un unico piano e copre una superficie lorda ¢i circa 750 m2,
allinterno del quale & instalialo mpianto di micronizzazione;

- Batteria di due silos per lo stoccaggio del materiale finito della capacita di circa 430 m3 cad.;

Un edificio, destinato ad ospitare gli uffici amministrativi e i focali riservali ai servizi delle maestranze,
che si sviluppa su un unico piano e copre una superficie lorda di circa 300 m?;

- Un locale adibito a cabina elettrica di ricezione che si svifuppa su un unico piano e copre una superficie
lorda i circa 35 m?,

- Un locale adibito a cabina elettrica di trasformazione e distribuzione che si svifuppa su un unico piano e

copre una superficie lorda di circa 58 m?;

- Un locale adibito ad ospitare it gruppo di pressurizzazione per limpianto antincendio, di forma

geometrica rettangolare, che si sviluppa su un unico plano e copre una superficie lorda di 16 m?,

Una vasca per la raccolta dell'acgua a servizio deil'impianto antincendio,

- Un forno da calce dotato di due silos di stoccaggio della capacita rispettivamente di 140 € 430 m?

Il forno da calce e limpianto di micronizzazione sono autonomi e indipendenti Funo dall'altro.

¢4) Descrizione dell'impianto e delle operazioni svolte

Limpianto della societa Cemin S.rl, ubicato nella Zona Industriale di Portovesme, & costiluifo da due linee
produttive del tutto indipendenti tra loro, delle quali una riguarda il processo di produzione di calcare
micronizzato & l'altra la produzione dellossido di caicio, aftivita IPPC per la quale si chiede I'Autorizzazione -

Integrata Ambientale (AlA).

Allagato AJA - Aulorizzazione Integrata Ambientale per Fimpianto IPPC Cemin S.rl. {Punto 3.1 dellAllegato | del D.Lgs. 55/2005) sito in 2.1 Poriovesme

nel Cormne di Porloscuso. 33152




PROVINGIA DI CARBONIA IGLESIAS
& AREA DELSERVIZI AVBIENTALE o
ALLEGATO AlA (Determinazions WL 8 del 26.04. 2086}

- Impianto di micronizzazione

il processo di produzione pud essere suddiviso nelle seguenti fasi:

1) Stoccaggio materie prime:

Le materie prime provengono da cave o miniere focali, Il materiale grezzo frantumato e vagiiato in cava a
granulometria grossolana & stoccato in un apposito spazio confinato, ricavato nelia zona Nord Ovest del
fotto. La granulometria massima prevista per il materiale ih alimentazione allimpianto di macinazione &
di 40 mm.

Limpianto ha una capacitd produttiva, operando per 350 d/a in un unico tume di lavoro, pari a 100.000

§
5

t/a. La societd prevede di trattare circa 30.000 t/a di carbonato di calcio nei primi due anni di produzione

e ¢irca 100.000 Va dal terzo anno.
2) Carico silos di alimentazione miino:

Una pala gommata preleva il materiale dal cumulo realizzato nellapposita area di stoccaggio e va a
caricare una framoggia in acciaio, posizionata alfesterno del capannone allinterno del quale e inserito
Fimpianto di micronizzazione, dotata di nastro estrattore, il quale va ad almentare un elevatore & tazze
che, a sua volta, trasporta # materiale nei n°2 silos in acciaio da 100 ma/cd posizionati allinterno del

capannche.

3) Macinazione efo Micronizzazione:

It materiale, estratto dai silos attraverse un alimentatore vibrante, alimenta lmpianto di n‘;icronizzazion@f

|impianto & costituito da un mulino con rulli ad anelle verticale ed evacuazione ad aria con un sistema di
classificazione in flusso sovrastante. L'albero verticale mette in rotazione una crociera a cui sono
sospesi, liberi di oscillare, dei pendoli su cuf sono montafi dei rulli. La forza centrifuga spinge i rulli contro
ia superiicie interna delfanello di macinazione verticale. La forza di macinazione & contrellata variando ia
velocita del mulino. Un vomere, rofante con il sistema, solleva il materiale alimentato dal fondo del
muline e lo dirige fra i rulli e Fanello ¢ macinazione dove viene polverizzato.

{l gas di processo entra da porte direzionali sotto l'anello di macinazione e fluisce verso Talto,
trasportando it materiale al classificatore sovrastante. Nel caso sia richiesta una micronizzazions, il
classificatlore separa il materiale polverizzato e le parti grossolane vengone riciciate per mezzo di un
deviatore alla camera di macinazione per ['ulteriore trattamento. La granuometria del prodotio &

controliata variando la velocita del classificatore.

Alleyato AlA - Autorizzazione Integrata Ambientale per limpianto IPPC Cerin S.rl. (Punto 3.1 dell'Allegale | det D.Lgs. 5972005} sio in 2.1, Perlovesme
nel Cormune di Porloscuso, 34152




Allegato AlA - Aulorizzazione inlegrata Ambientale per fimpianto IPPC Cemin S.r.1. (Punto 3.1 dellAllegato | del D Lgs. 53/2006) silo in 2.1, Porlovesme

nel Comune di Portoscuse. 3h{57

FROVINGIA [ CARBONIA IGLESIAS
i AREA DELSERVIZE AMBIENTALL
COALLEGATO AA (Delerminazions N 80 del 26.04,2010)

li materiale con distribuzione granulometrica adeguata (micronizzato) o le particelle mediamente fini
(macinato grosse) viene scaricato dalla sommita del classificatore e fluisce al ciclone dove dal 95 al 98
% dei solidi contenuti vengono rimossi. Il gas di processo che lascia i ciclone viene riciclato al mulino.

Il ventitatore principale fornisce al gas ¢ processo l'energia necessaria per il trasporto e la
classificazione del materiale. 1l flusso daria & controllato moedulando fa valvola d'aspirazione del
ventilatore.

Il mufine opera costantemente in depressione, creata scaricando una parte del gas di processo a un
sistema di fitrazione secondario. Questo minimizza la manutenzione del mulino e i problem? di pulizia
delimpianto, massimizzando inoltre la vita operativa dei componenti meccanici principali. I sistema dii)
spiliaggio & dimensionato per assicurare che i sia sempre aspirazione allingresse del mulino.
L'atimentatore del mulino & utllizzato per regolare il flusso di materiale verso la zona di macinazione. La
portata di alimentazione, variabile tra 10 th e 32 th in funzione del materiale grezzo da macinare e della
finezza di macinazione da otienere, ¢ controliata modulando la capacita deil'alimentatore in relazione al

cambio delia pressione differenziale del mulino.
Stoccaggio prodoti finiti e carico su camion:

Il trasporto e lo stoccaggio dei prodotti finiti ¢ effettuate in modo fale da prevenire spandimenti efo
emissioni in ambiente. || materiale, in uscita dal ciclone, viene inviato attraverso un impianio di trasporto
nneumatico (composto da gruppo soffiante e tubazioni di veicolamento del prodotto) ai silos aéi

stoccaggio ubicati nel piazzale detio stabifimento.

Il prodotto finito viene estratto dai silos e caricato sulle autocisterne attraverso un sistema a tenuta dj

carico composte da una coclea estratirice e da uno scaricatore telescopico.
- Impianto di produzione defl'ossido di calcio

Limpianto é costituito dalle seguenti fast:

Stoccaggio materie prime;

Le materie prime provengono da cave o miniere locali. il materiale grezzo frantumato e vagliato in cava a
granulometria grossolana ¢ stoccato in un apposite spazio confinato, ricavato nella zena Nord Ovest del
lotto. La granuiometria del materiale che alimenta il fomo & compresa tra 40+100 mm. Limpianto ha una

capacith produitiva, operando per 365 dfain 3 turni di favoro, pari a 54.000 t/a.




y88h s PROVINCIADI CARBONIA IGLESIAS
%%Xﬁ o mé’q{; AREA DEE SERVIZI AMBIENTAL! _
; S ALLEGATO A (Determinazione N. 81 del 26.04.2010)

2 Carico tramoggia di stoccaggic materie prime:

Una pala gommata preleva il materiale dal cumulo realizzato nell'apposita area di stoccaggio e sversa il
minerale in una tramoggia in acciaio dotata di nastro estrattore il quele, a sua volta, afimenta un
elevatore a tazze che trasporta e scarica i materiale allinterno della tramoggia di stoccaggio in

caloestruzzo. Dalla tramoggia il minerale viene estralto attraverse un eslrattore vibrante e caricato nella

henna dello skip che alimenta it formo.
3 Caricamenio forno e decarhonatazions del minarale;

il trattamento termico dei minerali industriali viene effettuato in un forno statico verticale & tino di ultima
generazione, dolato di 8 brucialorni periferici e di trave porta bruciatori che altraversa trasversaimente il
tino {allinterno della quale sono disposti 12 bruciatori), con una capacita max di alimentazione di 8-11 th
e con una portata max di prodotto decarbonato di 5-6 th. Questa tecnologia consente di distribuire
uniformemente il calore prodotto allinterno del tino. Limpianfo, al fine di owviare ai problemi di
segregazione del materiale caricato {i pexzzi pili grossi tendono a rotolare verse le pareti del forno,
mentre le frazioni pill piccole si concentrane lungoe l'asse del medesimo formando un cone di materiale),
comuni a tutte le tipologie di forno, & dotato di una tramoggia completa di campana mobile che consente
di distribuire la carica in modo ottimale allinterno de!l tino. L'alimentazione del formo ¢ realizzata
automaticamente tramite un controfio di livello a microonde il cui intervento provoca fawvio e l'arresto del

sistema di carico. Su chiamata del controlio di livello it materiale opportunamente classificato, viene

fovesciato nella tramoggia del dispositivo di carico, normalmente chigsa da un coperchio a tenuta . -

stagna, che si apre automaticamente per ricevere la carica. Dopo un tempo predeterminato, it coperchio '
della tramoggia del dispositivo di carico si chiude, consentendo I'épertura det fondo di quest‘ultimé i
normalmente chiusa da un tampone, provocando la caduta del materiale allinterno del forno nelia parte
alta del tino. L'intervento alternato del coperchio e del tampone, il primo suifa sommita ed il secondo
sullo sfondo del dispositive di carico, praviene lingresso di aria falsa durante le operazioni di catico.

Una volta inserito nel forno, per effette dell'estrazione del materiale, dalla parte inferiore del fomo
attraverso fe bocche di scarico, 1l minerale inizia la discesa verso il basso. Nel caso del processo di

decarbonatazione, il minerale attraversa quattro zone caratteristiche:

1, Zona di stoccaggio

2. Zona di preriscaldo

3. Zona di decarbonatazions
4. Zona di raffreddamento

Allegato AlA - Autorizzazione Integrata Ambientale per Fimpianto IPPC Cemin S.0.1 (Punto 3.1 delfAllegato [ del D.Lgs. 59/2005) silo in 2.1, Portovesme
nel Comune di Porlosouso, 36/62




PROVINGIA DI CARBONIA 1GLESIAS
N AREA DEI SERVIZE AMBIENTALY
ALLFGATO ala Detesminazione M8 def 26,04 2010)

Ogni zona ha una sua precisa funzione: la prima zona, partende dall'alto del forno, & fa zona di
Steccaggio. In questa zona il materiale non subisce nessuna trasfermazione chimica, € costifuisce
soltanto una riserva di materia prima in grado di afimentare il forme per quaiche ora senza l'ausilio del
sisterna di carico, consentendo su questultimo interventi di ordinaria manutenzione senza dovere

arrestare fa produzione.

Alla zona stoccaggio segue la zona di Preriscaldo, alla cui sommita sono collocati | fubi di aspirazione
dei gas caldi prodotti dalla combustione, che risalendo in controcorrente i feito di materiale, cedono ad

esso il calore contenuto portandolo graduaimente verso fa temperatura di decarbonatazione. L.e zone

Pty

formate dai tubt di aspirazione dei gas costituisconoe dei settori individuali che possono essere controllati

indipendentemente gli uni dagli altri.

Alla zona di preriscaido segue fa zona di Decarbonatazione, dove avvieng la reazione di dissociazione

dei carbonati presenti nella materia prima per effetto della temperatura compresa tra 300 °C e 1300 °C,

a seconda del tipo di materiale trattato, secondo la formula chimica:

(Mg, Ca, Fe, ecc)COs + calorie = (Mg, Ca, Fe, ecc)O + COs

I

Il calore necessario alla reazione chimica & oftenuto bruciando olio denso BTZ, gasclio 0 gas che viene
iniettato uniformemente nel fetto di materiale attraverso i bruciatori insesiti nella trave e di quelli periferici.
In questo modo il calore si distribuisce uniformemente in tutta la zona di coftura; questa tecnologia
nermette di operare con temperature infertori ai 1150° e di produrre caici di ottima reattivita, prive di
stracolti e con una percentuale modestissima di incotti.

La trave & opportunamente raffreddata attraverso un circuito ad olio diatermico; il sistema, composto da L

n°3 scambialori olio diatermico/Btz, trasferisce il calore frasportato dall'olio diatermico caido in uscita .

dalla frave al BTZ prima della sua immissione allinterno del fino (ottimizzando cosi lefficienza termica
dellimpianto) e, contemporaneamente, consente di ridurre i consumo di energia elettrica (soluzione
BAT). Infatli in tutie le altre tipologie di fomi (inclusi | forni rigenerativi a doppio tino} it preriscaidamento
del BTZ awiene necessariamente atlraverso delle resistenze elettriche poste sul preriscaldatore esterno
alfimpianto. Net forno in oggetto, invece, le resistenze eletlriche montate negli scambiatori vengoeno
attivate solamente in case d'emergenza (temperatura dell'olio diatermico troppo bassa) e durante ie fasi

di avviamenio,
La parte restante del forno costituisce {a zona di Raffreddamento dove il materale decarbonato,

cedendo calore allaria comburente, aspirata attraverso le bocche di scarico, si raffredda ad una
temperatura fra i 50°C + 100°C. Il materiale viene quindi scaricato automaticamente dalla parte inferiore

del forno mediante un sistema costituito da n°4 punti di scarico, ciascuno dei quali composto da un
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alimentatore vibrante e da una tramoggia dotata di un piano di fondo basculante equipaggiato di un
autonomo sistema di pesatura. I sistema é integralmente governato dal PLC. Il suddetto sistema {pag.
19 - LG, MTD per lindustria delia calce}, che consente la discesa omogensa de! materiaie allinterno del
tino, previene la formazione di eventuali blocchi allinterno dello stesso (infatti se una parte def forno
tende ad intasarsi si aumenta la velocita deffalimentatore che si trova sotto quella parte rispetio agh alty,
in modo da tipristinare il libero movimento) e, contemporaneamente, migliora la qualila della caloe
prodotta. Nel caso del processo di essiccazione la quantita di combustibile utitizzato non permetie al
materiale della carica e ai gas ¢i scarico di superare | 150°C di temperatura, ottenendo comungue fa
completa evaporazione dell'acqua contenuta.
i combustibile viene iniettato nel forno, secondo i guantitativi desiderati, aifraverso una catena
automatica di regolazione, comandabile e controliabile dal sistema di supervisione centralizzato che
provvede a manienere costante nel fempo l'aflusso dello stesso nella guaniita desiderata. L'aria
comburente viene regolata intervenendo sulla velocta di rotazione del ventilatore di estrazione,
controflato dat sistema di supervisione che ne determina la quantita in funzione della depressione del
forno.

I gas caldi prodotti dalla combustione vengono estratti dal forno attraverso i tubi di aspirazione per mezzo
de! ventilatore centrifugo inserito nel sistema di espulsione in atmosfera degli stessi. La depressione
creata nel forno dal ventilatore provoca una risalita uniforme dei gas caldi atéraverso il letto del materiale
distribuendo uniformemente il calore in esso. Nell'impianto & presente, incltre, uno scambiatore di calore
aria-aria che consente di recuperare parte del calore dei fumi e di trasferirlo aflaria di combustione
(comburente} prima defla sua immissione nelle camere di combustione, contribuendo cosi a migliorare

{efficienza termica (soluzione BAT).
Stoccaggio prodotti finiti e carico su camion,

Il prodette calcinato viene estratlo daila tramoggia di scarico def fomo aitraverso un estrattore vibrante
ed inviato, tramite un sistema costituito da nastro trasportatore ed elevatore a tazze, nel silos di
stoccaggio. Il prodotio in zolle viene estratto dal silos attraverso un estrattore vibrante e scaricato in un
muline a martelli che ne riduce la pezzatura, Dal mulino if materiale viene inviato, aftraverso un sistema
costituito da cociea estratirice ed elevatore a tazze, nel silos di stoccaggio del prodotlo macinato. i
prodotto finito viene estratto dal silos e caricato su camion aftraverso un sistema a tenuta composto da

un nastro estrattore e da une scaricatore telescopico.
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c5) Materie prime implegate

{‘esame delle materie prime ha riguardato solamente quelle utilizzate nellimpianto di produzione dellossido di -
calcio, in guanto soggetio a procedura di ritascio dit AlA. Limpianto di micronizzazione nhonostante uiiiiz_z%_'f'
anch'esso materie primé, non rientra tra gli impianti IPPC, e quindi non & soggetio ad AlA. -
Nel forno saranno trattate materie prime quali carbonato di calcio e dolomia provenienti da cave e miniere della E
zona. L.a societa Cemin prevede di trattare nel forno deil'impianto in oggetto circa 100.060 ta di carbonato di ": o

calcio da cui olienere circa 54.000 tfa di caice viva. | :
I materiale, opportunamente vagliato in cava, viene trasportato (su camion) in impianto, nella pezzatura ottimaié
richiesta dal forno. I’eventuale sottopezzatura che si viene a formare per effetto defle operazioni di carico e o
scarico, viene eliminata da un vaglio vibrante posto nella zona sottostante la tramoggia di alimentazione del fornb
o stoccata in un cumulo. Il cumulo delia sottopezzatura viene, successivamente, utilizzato per alimentare.
Vimpianto di micronizzazione (impianto non IPPC) presente allintemo delio stesso stabilimento. L

Considerando esclusivamente la materia prima che viene caricata allinterno del forno, per produrre una -

tonnellata di Ca0 sono necessarie circa 1,85 tonnellate di Calcare come da rapporto stechiometrico.

¢b) Risorse energetiche

{'alio combustibile denso BTZ. utiizzato come combusiibile principale per il forno, rappresenta oltre il 97% del
fabbisogno energetico dellimpianto. La composizione media dell'ofio BTZ, cosi come si rileva dalia relazione
tecnica presentata dal Gestore & la seguente: C=84 %; H=12%; 5=0,81%.

|'energia elettrica consumata & principalmente destinata al funzionamento dei servizi ausifiari e Civill.

1. fonte e il consumo di energia vengono schematizzati nelle tabelle seguent

. Fonte energetica Unita di misura | Consumo annuo
[ Olio combustibile denso BTZ t 5.142
2 Energia elettrica impianto IPPC MWh 1.260
3 Energia elettrica impianto non 1PPC MWh 1.260
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n. Energia utilizzata GJ %

1 Olio Combustibile Denso BTZ 214770 97,93

2 Energia elettrica impianto IPPC 4.536 2,07
Totale energia ufilizzata 219.306 100

| dati riportati nella_seconda tabella "energia ulilizzala”, dimostrano che nellimpianto in esame il consumo di

combustibile BTZ, per tonnellata di calce viva prodotia, € pari a circa 4000 MJ, Tale valore & perfeliamente ir]

linea con quanto indicato nelle BAT di settore per il tipo di fomo presente nellimpianto della societa Cemin.

D) QUADRO AMBIENTALE

d1) Emissioni in atmosfera

I

Le emissioni in atmosfera negli impianti di produzione delfa caice sono dovuti principaimente ai prodotti della
combustione all'interno del forno. Gli inquinanti principali sono: polveri (convogliate e diffuse), SOz, NO,, CO e
CO,.

Lo stabilimento della societd Cemin Sl di Portovesme, come precedentemente detto, & costituito da due

impianti indipendenti tra di lore, une per la produzicne dell'osside di calcio e Faltro per la produzione di calcare

micronizzato. Quest'ultimo, nonostante non sia da inserire tra gli impianti IPPC, viene considerato come attivita -

tecnicamenie connessa al fine di considerare le ripercussioni sullambiente dovute principalmente alla produzion’é
di polveri @ rumore. |} processo produttivo che porta alla produzione di calcare micronizzato consiste unicaméﬁiéf’” ;
nelfa macinazione e/o micronizzazione delie materie prime in apposito mulino con rulfi ad anetic verticale. Le
materie prime, provenienti dalle cave della zona, e utitizzate per la produzione del calcare micrenizzato, vengono
stoccate in apposita area retrostante lo stabifimento, nelfarea dove vengone stoccate anche le malerie prime
usate per la produzione della calce viva. Quindi la formazione di polveri diffuse é da attribuire ai cumuli e alla

movimentazione delle materie prime utilizzate nei due processi produttivi.

Emissioni convogliate

Risultano autorizzati dalla Regione Sardegna n.3 punti di emissione denominati £+, E» e Es rispettivamente

punte di emissione dell'impianio di micronizzazione, punto di emissione dellimpianto delta calce ¢ punto di
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emissicne defl'impianto di macinazione del carbone. Attualmente non & previsto lutilizze def carbone come :
combustibile e percio i relativo impianto di macinazione non & stato realizzato. ‘

L'impianto di micronizzazione richiede, per prevenire accumulo di vapore acquec pmdottd durane ia
macinazione del materiale grezzo ed oltenere una marcia corretta del'impianto con il sistema sempre in. '_
depressione, o spillaggio dal circuite di macinazione di una quota del gas di processo pari & circa 8%. Tale :
spiflaggio viene effettuato sulla mandata del ventilatore di processo dopo che il gas & stato tratiato dai ciclone
per il recupero de! prodotto macinato. Il gas spitlate ad una temperatura di circa 70°C e una pressione di 2,5
kPa, contiene circa 0,1 g/m* di polveri che vengono captate in un filtro a maniche abbattendo i contenuto di
poiveri prima dell'emissione in ambiente (punto di emissione E+) a valori dichiarai inferiori a 20 mg/Nm?.
Per quanto riguarda lNmpianto di produzione dell'ossido di caicio, i gas di combustione vengono depurati framite
un sistema a secce combinato composto da un depolveratore a ciclone, che consenie di abbattere il contenuto - :
di polveri a valori dellordine di 306 mg/Nm?, e da un filtro a maniche compartimentato, suddiviso in quattro celie - _
per il lavaggio OFF LINE, che consente di ridurre le emissioni di polveri in atmosfera a valori inferiori ai 20 . .-
mg/Nm? ampiamente al di sotto dei valori previsti dalle BAT di seltore. Anche t valori stimati per le emission d| o
80y, NOx, CO, e CO sono perfettamente in linea con i valori indicati dalie BAT di settore. )
| forni verticali emettono meno NOx rispetto alie altre tipologie di impianto. Cio dipende dal fafto che la
temperatura che si raggiunge nel processe di cottura @ inferiore ai 1200 °C, riducendo pertanto la formazione
del’NOx termico (tabefia 4 pag. 30 L.G. M.T.D.).

Per quanto conceme I'SQy, & noto che la calce assorbe in modo significativo i composti delio zolfo e rappresenta
it miglior reagente per it suo abbattimento. | forni verticali a tino sono quelii che garantiscono, tra le diverse
tecnologie disponibili, le pili basse emissioni di SO, (tadella 5 pag. 30 L.G. M.T.D.}. _
It processo di produzione della calce consiste nefla cotlura det carbonato di calcio e del carbonato di oaicio_éf '
magnesio a temperature di 900 °C, in modo da liberare anidride carbonica e oftenere l'ossido derivato secondo fa
seguente reazione . |
CaC0; + Mg CO; > Cal + MgO + 2 CO;

Questa reazione fa capire che la formazione della CO; & intrinseca nella produzione delia calce e, pertanto,
inevitabile. Inolire, I'energia termica richiesta per ia trasformazione chimica del calcare genera un emissione di
CQ;, per combustione. Pertanto la praduzione di CO, nel processo di cottura della calce avviene:

- Aftraverso la frasformazione chimica del calcare in calce, emissione per processo;

- Attraverso la combustione del combustibile, emissione per combustione;

Le emissioni di CO, dovute soltanto ad una incompleta combustione, sono basse ed evitate con attenzione dal . o
PL.C che governa il forno (tab. 6 pag. 32 L.G. M.T.D.).
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Emissioni diffuse
{.a formazione di polveri diffuse & da imputare ai cumuli delle materie prime stoccate in aree non pavimentate ed

alta loro movimentazione durante la fase di carico & scarico. It Geslore dichiara che il materiale, verra inumidito al
fine di impedire la diffusione defle polveri nelle aree circostanti. Cio sara possibile framite ['uso di un idrante posio
nelle vicinanze delia zona di stoccaggio, indicato nellAliegato 20 della documentazione integrativa. Al fine di

fimitare I'intensita del vento, lungo il perimetro deli'area delio stabilimento, sono state piantumate specie arboree

ad alto fusto.

d2) Reflui

Nello stabilimento delia Cemin S.r.l. non é previsto alcun scarico di acque reflue provenienti dal processo
produttivo. Le uniche acque refiue presenti sono quelle provenienti dai servizi igienici, le quali verranno inviate
nelia rete fognaria del consorzio Industriale per essere {rattate nellimpianto di depurazione consortite. Il gestore
ha gia ottenuto |'autorizzazione allo scarico nella rete fognaria, da parle del consorzio CNISH, delle acque reflue

civili prodotle.

d3) Produzione rifiuti

Il processo di produzione delia calce non produce direttamente rifiuti. Infatti, le ceneri e le polveri trattenute ne!

sistema cicloneffiftro vengono riciclate e miscelate alla calce e regolarmente vendute (calce per l'edilizia, caice

per la stahilizzazione dei terreni ecc ~ misura BAT prevista nelle LG sulle MTD nefle industrie manifatturiere della

caice - paragrafo 6.9 ~ pag. 43).
Nella tabella sottostante i riporia la descrizione dei rifiuti prodotti autorizzati allo stoccaggio:

Codice Descrizione  1at0 Quantita annua Fase  di Modalitd  pestinazione
CER fisico prodotta provenienza  stoccaggio
Manutenzioni Smaltitore
. imbaliaggi in . & impianti; Non autorizzato  da
150102 plastica Solido 0.5va {s) servizi varl  definita .
aziendali definire
''''' B Smeltitore
Rifiuti - urbani Non .

200301 non Solido  1¥a (s) SeIvizi definita autorizzato  da
Seart db ol _ . L R Saltione
minerale  per Manutenzione  Non '

130206 motori, figuido 0,1 m¥a (s) e ey Clorizzaloda
ingranaggi e ‘ ' definire
lubrificazione.
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d4) Rumore

~

Va premesso che il comune di Portoscuso non e dotato del Piano di zonizzazione acustica, e che l'area in cuisi
trova lo stabilimento della societa Cemin S.rl. & allinferne di una zona industriale per la quale si presume o
classificazione in classé Vi, al sensi del DPCM 14/11/1897, per la quale il imite assoluto di immissione & fissato =
in 70 dB(A) sia nelle ore diume che notlume, .
Per 'abbattimento del rumore sono stati esequiti interventi alle sorgenti rumorose con implementazione di una .
serie di misure di prevenzione qual R
- Utitizzo di ventilatori isolati acusticamente;

. Chiusura della zona di scarico della calce con pannelli foro assorbent;

- Disposizione delle pompe e del compressore all'intermno di uno stabile chiuso;

- Rivestimento della benna di carico con gomma antirumore di spessore idoneo.
L'analisi che & stata condotta per poter stimare lintensita del rumore immesso nellambiente presentata dal -
gestore, ha avuto inizio considerando 5 sorgenti di rumore nelltmpiante della calce e una singola sorgente -

- nellimpianto di micronizzazione, come riportato nellallegalo 2F. Le pressioni sonore massime espresse in dB{A),
misurate ad un metro dalla sorgente, vengonb riportate nella tabella sottostante. Inoltre, il Gestore, ha
considerato il fatto che, essendo lo stabilimento allinterno di un‘area industriale, non sono presenti recetloti
sensibili. Nellimpianto di micronizzazione, essendo allinterna di un capannone chiuso realizzato con pannell
sandwich da 80 mm di spessore isclati con fibra minerale, @ stato adottato un abbattimento del rumore di 46
dB(A).
In tali situazioni si & giunti ad una stima dei valori di emissione sonora lungo i confini dell'area di pertinenza _:j:'

dell'azienda, come di seguito indicati;

livello sonoro parete Est = 45,5 dB(AY,
- lvello sonoro parete Sud = 44 dB(A);
- livelio sonoro parete Ovest = 425 dB{A);
- livello sonoro parete Nord = 49,5 dB(A).

d5} Emissioni al suclo

{ a contaminazione dei suoli potrebbe avvenite da eventuali sversamenti di combustibile stoccato nell'apposito
serbatoio. || serbatoio del BTZ & posizionato allinterne di una vasca in cemento armato (spessore 20 cm) |
caratterizzata da una capacita volumica superiore rispetio a quella del serbatoio, Eventuali sversamenti, pertanto, -

rimarrebbero confinati alintemo della stessa vasca, impedendo cosi ogni possibile inguinamente dei suolo. 1. o

ale per Mmpiante IPPC Cemin Sak (Punto 3.1 dellAlisgato | ded D.Lgs. 58/2005) sile in 2.1 Portovesme
43/52

Allegato AlA - Autorizzazione Integrata Amblent

nel Comune di Portoscuso.




PROVINGIA DI CARBONIA IGLESIAS
AREA DEI SERVIZI AMBIENTALL )
ALLEGATG piA (Determinazione N 80 del 26.04.2¢10)

fondo delia vasca & posio alla guota del piano di campagna e la sua ispezione avviene guoticianamente dal

personale addelto alla gestione def fomo.

E} APPLICAZIONE DELLE MIGLIORI TECNICHE DISFONIBILI

Per Findividuazione delie MTD refative allimpianto della ditta Cemin S.rl. si é fatio riferimento alle Linee Guida

(MTD) delle industrie delia calce.

Di seguito si riporia la tabella contenente lo stato di applicazione

delle MTD:

Fasi rifevantf

LG nazionali - Elenco MTD

Riferimenio

Stoccaggio materie prime

Strade pavimeniale

LG sulfe MTD nelie indusfrie

manifatturicre della calce

Prg. 6.8.5 pag. 42

Stoccaggio materie prime

utilizzo di sistemi di nebulizzazione o frrotazicne
dell'acqua

| 'LG sulle MTD nelle_industrie

manifafturiere della calce

Prqg, 6.8.5 nag, 47 l

Sloccaggio materie prime

Uliiizzo ¢t calcare con quaiité e granuiomelria
mirata (40+100 mm)

LG sulle MTD neile industie

Prg. 6.2 pag. 36 I

manitafturiere della calce

Sloccaggio matetie prime

Recuperc s fifikzzo della sottopezzatura del
calcare nell'impianto di micronizzazione

LG sulle MTD nelle industrie

Frg. 5.5 pag. 34 t

manifatturicre della calee

Caricamento forno ed
essiccazione del minerale

1 Fomo statico verlicale dolato di bruciatori

distribuit allintemo del fomo sostenut! da una
{rave che altraversa diametralmente # forno.

LG sulle MTD nelle_industrie

Prg, 5.2,1 pag. 18 i

manifatturiere della calce

Caricamento forno ed
essiccazione del minerale

Alimentazione con iwerers delle macching pid
importanti (argano benna di carico, pompe
delf'olio combustibile, compressore)

LG sulle MTD nelie industrie

manifafturiere della calce

Pry. 6.3 pag. 37 i

Caricamento forng ed
assiccazione del minerale

Sislama di estrazone delia caloe composle da n®
4 punti di seaico, clascuno dei quall composto
da un afimentatore vibrante e da una ramoggia
dotata di un plano di fondo basculants
equipaggiato di un aulonomo sistema di
pesatura.

LG _sulle MTD nelfe industrie

Prg. 5.2.1 Fag, 19

manifatiuriere della calce

Caricamento forno ed
essiccazione del minerale

Recupero dell'energia termica delf'olio dialermico
uttizzate per il ralfreddamento della lrave
atlraverso un sistema compostoda n® 3
scambiatort di calore olio-ofio. L'energia termica
recupsrata vieng utilizzata per i
preriscaldamento del BTZ,

LG sulle MTD nelle industrie

manifatturiere dells calce

Caricamento forno ed
essiccazione del minerale

Gestione inlegrale del pracesso con PLC

.LG sulle MTD nefle industrie

manifatiuriere della calce

Prg.63e64- pag. 37
Prg 7.3 pag. 47

Controlle e abbattimento delle
emissioni inquinanti

Utitzzo di BTZ a basso contenuto di zoifo (< 1%)

LG sulle MTD nelle ingitstrie

Prg. 6.7 pag. 38

manifatturiere della calce

Cantrolle 2 abbatiimento delle
emissioni inquinandi

Sistema d'abbattimento composto da un diclone
depolverators ¢ un fitlio a maniche
compartimentato suddiviso in n® 4 celie per il
lavaggic off ine

LG suile MTD nelle industric

Prg. 6.8 pag. 38
Prg. 6.8.1 pag3s

manifatturiere della caice

Prg. 6.8.3 pag 4041

Allegato AlA - Autorizzazione Integrata Ambientale per limpianto IPPC Cemin S.r.l. (Punto 3.1 dellAllegato | del D.Lgs. 59/2005} sito in Z.1. Porlgvesme

nel Comune di Porfoscuso.
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PROVINGIA D CARBONIA IGLESIAS
Y AREA DEFSERVIZE AMBIENTALS
CORLLEGATO AA (Deferminarioae N, 80 dei 26.04.2010)

T Utilizzo di ventilatori (dofato di sivestimento con e o o] Prg. 6.3 920, 37
Controll e abbatiimento delle | materiale fonoassorbenie) atimentat: con LG sulle MID _nelle industrie Pra 7.5 pag 47
emissiont inquinani inverters e montati su supporli antivibrant. manifadiuriere della calce

Recuparo deilenergia lemica dei fumi altraverso
Controllo e abbatiimenta defie | uno scambiatore di calore aria-aria ¢ suo
eissiont inquinanti trasterimento allaria di combustione manifatturiere deila calce

'Taméu.'fe MTD nelle industie | Pry. 7.2 pag. 46 I

Cnnﬁm!ioeahbailimentodeﬁe, Geslione integrale del sistema con PLC Prq.6.3e6.4paq. 37 l

emissioni inguinant LG sulle MTD nelfe indusfrie + "

manifatturiere defla calcs Prg 7.3 pag. 47
Controllo ¢ abbalimento defle | Riciclo nel processo delle venerl e delie polver LG sulte MTD nelle industrie
erissioni inquinanti trattenute nel sistema di abbatiimento. manifatiuriere della calce Prg. 5.5 pag. 34
Prg. 8.9 pag. 43 &

F) PIANO di MONITORAGGIO E CONTROLLO

1) Premessa

Pianc di Monitoraggic e Controllo ai sensi del decreto legislativo 16 febbraio 2005, n.59 recante “Attuazione
integrale della direttiva 96/61/CE refativa alla prevenzione e riduzione integrate deil'inguinamento” per
f Autorizzazione Integrata Ambientale dellimpianto di trattamento di minerali industriali, di proprieta della Cemin

S r.l. sito nella zona industriale di Portovesme, comune di Portoscuso (Gl).

i2) Oggetto del Piano

il PMC ha lo scopo di valutare le conformith all/AlA relativamente agli aspeiti ambientai connessi ad Aria, Acq'i{a_,- ;

Sugclo, Rifiuli e Rumore, nonché alia:

= gestione dellimpianto in funzione della precauzione e riduzione dellinguinamento;

o raccolta del dati ambientali nel'ambito delle comunicazioni periodiche alle Autorita Competenti;

e gestione delle emergenze,

Si richiama I'obbligo di comunicazione def dati alie emissioni all'Autorita Competente allo scopo di verificarne fa
conformita alle condizioni di Autorizzazione Ambientale Integrata, ad ARPAS e ai Comuni interessati. A tale
obbligo bisognera assolvere anche mediante invio di apposita relazione che dovra essere inviala, in formato
digitale tale da permetere I'elaborazione dei dati e cartaceo, enfro #f 30 aprile di ogni anno alla Provincia, al

Comune e allARPAS.

Allegato AIA - Autorizzazione integrata Ambientale per fimpianto [PPC Cemin .ol (Punto 3.1 deffAllegato | del D.Lgs. 5%2006) silo in 1. Porlovestme

nel Comune di Poroscuso. 45752




PROVINGIA Df CARBONIA IGLESIAS
AREA DEI SERVIZE AMBIENTALL )
ALLEGATO MA (Determinaziona M. §0 del 76.04,2010)

f3) Componenti ambientali

3.1 Consumo materie prime

Tabella 1 Matatie prime.

) . | Modalita di
Fase di utilizzo e | Stato Metodo misura | Unita  di o
Denominazione o - _ registrazione ]
punto di misura | fisico e frequenza misura .
. trasmissione
Calcare 20 -110 | Alimentazione Solido Pesatura  ogni Tonnellate | Supporto informatico?
M impianto ciclo di carico

3.2 Consumo risorse idriche

Tabella 2 Risorse idriche

Fase di . _
, . Metodo . | Modalita di
. Punto  di | dfilizzo e} ) Unitd  di .
Tipologia | Utilizzo misura e registrazione e
prelievo punfo  di misura L
frequenza trasmissione
misura
Acqua Acquedotio Servizi lgienico in continuo | Metri cubi Supporto
polabile Contatore informatico
Acqua Acquedotto | Gestione Irrigazione, incontinuo | Mefricubi | Supporto
industriale impianto ahbattimento informatico
emissioni
diffuse
3.3 Consumo energia
Tabella 3 Energia
Fase di
" Metodo Modalita di
o utilizzo el . Unita di .
Denominazione | Tipologia | Utilizzo misura e | registrazione e
punto di misura _ 3
. frequenza trasmissione
misura
Corrente Trattamento | Elettrica | Funziona- | Contatore in | Kw/h Supporto
giettrica 220~ | minerale/sala mento continuo informatico
380V controllo impianto

net Comune di Portoscuso.




PROVINCIA DI CARBONIA IGLESIAS
AREA DEI SERVIZI AMBIENTALI
ALLEGATO AIA (Determinazione N. 80 del 26.04.2010)

3.4 Consumo combustibili

Tabella 4 Combustibili

Fase , di
. Metodo Modalita di
. utilizzo e | Stato Unita i .
Tipologia ) Qualita misura e registrazione e
punto i | fisico misura o
. frequenza trasmissione
misura
Olio Bruciatori Liquido Basso Misuratori lt/h Supporto f
combustibile | forno;  Sala contenuto  di | volumetrici; In informatico
BTZ controllo zolfo < 1% continuo

3.5 Emissioni in aria

Tabella 5 Inquinanti monitorati

Altri  parametri
Portata
Punto Emissione | Parametro e/o fase Temperatura | caratteristici
stimata
dell’emissione
E1, impianto di | Polveri totali 500-1200 70°C 16m
micronizzazione Nm?h
E2 Forno statico Polveri totali Max. 14000 > 150°C 39m
Monossido di carbonio; Nm?h
NOx
SOy

Punto 3.1 dell'Allegato | del D.Lgs. 59/2005) sito in Z.1. Portovesme
47/52
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PROVINGIA DI CARBONIA IGLESIAS
.Y AREA DETSERVIZI AMBIENTALL
MLEGATO AA (Daterminazione N. 89 dei 26.04.2014)

Modalita di

Punto Parametro elo o § _ o
Metodo di misura | Frequenza registrazione e | Azionidi Arpa

Emissione fase

trasmissione

Polveri totaii | UNT EN 13284-2; | Annuale Rapporto diprova | Annuale
E1 ’ Unichim 402 e 494
manuale 122

Polveri fotali: | UNI EN 13284-2; | Quadrimestrale | Rapporto di prova | Annuale
Unichim 402 e 494

e

manuale 122
Monossido  di | UNI 9969,  UN! | Annuale Supporto Annuale
carbonio; 9968 informatico
E2 NOx; UNI 10878; all.1 | Annuale Rapporto di prova | Annuale
DM 25.08.2000
S0z UNI 10393, all.1 | Annuale Rapporto di prova | Annuale
DM 25.08.2000
Temperatura Continuo Supporte *
informatico .
Tabella 6 Sistemi di frattamento fumi _
Punto Sistema di Punti di | Modalita di Modalita @
Emissione | abbattimento Manutenzione controllo controlle registrazionefe_i- L
trasmissione =
E1 Filtro a maniche Come da | Uscita fittro Come  da | Supporio
manuale uso e manuaie uso e | informatico;
manutenzione manutenzione | Registio
manutenzioni
| E2 Ciclone Come da | Presa camp. | Come da | Supporto
depolveratore; manuale usce e | prima manuaie uso ¢ | informatico;
Filtro & maniche | manutenzione dellemissione | manutenzione | Registro
compartimentato; in atmosfera manutenzioni

Allegato AlA - Autorizzazione Integrala Ambientale per limpianto PPC Cemin 8.1, (Pusto 3.1 deliAllegato et D.1gs. 592005} silo in 2.} Portovesme
nel Comune di Portoscuso, 48152




PROVINGIA DF CARBONIA 1GLESIAS
AREA DEI SERVIZE AMBIENTALL

Tabella 7 Emissioni diffuse

. Modalita Modalita di
) Modalita  di Frequenza i ) ‘
Descrizione | Origine . di registrazione e
nrevenzione conirollo -
controllo trasmissione
Polveri diffuse | Movimentazione | Bagnalura Quinguennale Rapporto di Prova
materie prime materiale carlaceo
3.6 Emissioni in acqua ’
Tabella 8 Scarichi idrici
Punfo di emissione Parametro efo fase Portata Temperatura
Altaccio fognario consortife Scarichi servizi igienici | 1040 m¥a | Temperatura ambiente

L’impianto.non prevede futilizzo di risorse idriche nef processo produttivo.

La risorsa idrica & utilizzata solamente per scopi igienici e il refluo civile, viene scaricato rella fognatura

consortile.
Le acque meteoriche non sono attualmente raccolte, ¢ stata inserita in prescrizione la realizzazione di idoneo

sistema di raccolta ed accumulo. Le acque verranno utilizzate per scopi irvigui e per 'abbatiimento della -

polverosita dei piazzall e dei cumuli di materie prime. Attualmente non esiste un sistema di raccofta consortile -

delle acque hianche.

3.7 Rumore

Tabeila 9 Emissioni sonore

Apparecchiatura | Punto di emissione Descrizione Punto di misura e frequenza

Impianto di | Capannone Cabannone Recinzione esterna  impiano.

micronizzazione coibentato Quinguennale '

Ventilatore 1 impianto Aspirazione gas i | Recinzione  estema  impianto. |
scarico Quinguennale

Ventilatore 2 impianto Aria primaria | Recinzione  esterna  impianto.
combustione Quinguennate

Allegato AA - Autorizzazione Iiegraia Ambientale per limpianto IPPC Cemin Sl (Punlo 3.1 delfAliegato | del D.1.gs. 59/2005) sito in 2.1, Porfovesme
49/52
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PROVINCIA DI CARBONIA IGLESIAS
AREA DEI SERVIZI ARBIENTALI

Mulino Impianto Macinazione caice Recinzione  esterna  impianto.

Quinquennale
Estrattore vibrante | impianto Estrazione calce in | Recinzione esterna  impianfo.
calce in zolle zolle dalla  parte | Quinquennale

inferiore de! forno
Estrattore vibrante | lmpianto Estrazione caicare da | Recinzione  esterna impiant(}.'
framoggia di carico tramoggia in 1 Quinquennale
calcesiruzzo
Tabella 10 Rumore
Postazione di | Rumore Unita di Nira?ialité’ @ Aziont di
misura differenziale Frequenta misura registrazione ARPAS
trasmissione
Lato nord | No Biennale dB(A) Supporto Biennale
stabilimento informatico
Lato sud | No Biennale dB{A) Supporto Biennale
stabilimento informatico
Lato est | No Biennale dB(A) Supporto Riennale
stabilimento informatico
Lato ovest | No Biennale dB(A) Supporto Biennale
stabifimento informatico
£3.8 Rifiuti
Tahella 11 Rifiudi prodotti
Attt ' Codice CER Metodo di smaltimento | Modalita di registrazione,
recupero frasmissione

 Gestione impianto 1501 02 Smaltimento ditta autorizzata | Supporto informatico/registro

Servizi 20 03 01 Smaltimento ditta autorizzata | Supporto informaticofregistro
Manutenzione impianto 1302 06 Smattimentofrecupero tramite | Supperto informatico/registro
ditta autorizzata
Depurazione fumi 10 13 06 Utilizzo in agricoltura o in | Supporto informatico/registro

edilizia

Allegato AIA - Autorizzazione ntegrata Ambientale per limpiante IPPC Cemin S.r.1. {Punte 3.1 dell Allegato { dei D Lgs. 59/2005) sito in Z.1. Periovesime i
50/52
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- f4) Gestione dell'impianto

" Tabella 12 Sistemi di controllo delle fasi critiche del processo

PROVINCIA DI CARBONIA IGLESIAS
% AREA DEI SERVIZE ARMIBIENTALL
ALLEGATO AA (Detesminazione N. 80 det 26.04.2010)

Come riportato nelle linee guida sulle migliori tecniche disponibili nelle industri manifatturiere della calce, i
materiale trattenuto dai sistemi filtranti, durante fa fase di depurazione dei fumi, & costituito prevalentemente di
carbonato di caleio con quantita variabili di ossido di calcio, ed eventualmente ceneri del combustibile.
Per tale motivo, pud essere ulilizzato, miscelate con calce, sia per fini agricoli che edili, evitando pertanto il - i

deposito in discarica,

f4.1 Controllo fasi critiche, depositi

Modalita | Modalita  di |
Frequenza

Attivita Macchina Parametri Fase di registrazione
dei controlhi

controllo | trasmissione ..

Decarbonatazione | Pompe olio | Velosita e P Incontinuo | sempre | PLC Supporto
diatermico assorbimento informatico

Combustione Ventilatore | Velocita e | Incontinuo | sempre | PLC Supporto
aspirazione | assorbimento informatico
fumi

Combustione trave | Scffiante Pressione incontinuo | sempre | PLC Supporto

informatico .

Tabelia13 Aree di stoccaggio

Struttura
) Contenitore Bacino di contenimento
contenimento IR
Tipo  di | Frequenza | Modalits  di | Tipo  di | Frequenza | Modalita  di | ="
controlio registrazione | controllo registrazione
Serbatoio BTZ | Decennali | Decennali | Decennall Visivo Mensile Cartaceo

Allegato AlA - Autorizzazione Integrala Amblentale per Fimpianto IPPC Cemin S.rd, (Punto 3.1 deff Allegato | del DiLgs. 59/2005) sito in 2.1, Porlovesime
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PROVINGIA DI CARBONIA IGLESIAS
N AREA DE| SERVIZI AMBIENTALL
ALLEGATO AR [Determinazions M. 8 del 2684, 20100

i4.2 Indicatori di prestazione

Tabella 14 Monitoraggio degli indicatori di performance

Frequenza di RN
_ ) ) Modalita i
Indicatore e sua o o monitoraggio € o
Unita di misura Modalita di calcolo ) registrazione e
descrizione petiodo di i :
o trasmissione
tiferimento '
BTZ Lt/ calce Misuratore di | Continuo Supporto
portata informatico
co Analizzatore Annuale Supporio
NDIR informatico
Consumo Kwhitcalce Continuo
energetico
GOy anno calcolo Annuale registro
"\ DIRIGENTE

Dott. | r] Pa ne Putzulu

s

\

Altegato AlA - Autorizzazione Integrata Ambientale per limpianto IPPC Cemin 5.1 {Punto 3.1 dellAllegato | del D.Lgs. 59/2005) sito in Z.1. Portovesme
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